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前  言 

本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则  第1部分：标准化文件的结构和起草规

则》的规则起草。 

请注意本文件的某些内容可能涉及专利，本文件的发布机构不承担识别专利的责任。 

本文件由中国造纸学会提出并归口。 

本文件起草单位：中轻特种纤维材料有限公司、新乡市万和过滤技术股份公司、中国制

浆造纸研究院有限公司等。 

本文件主要起草人： 

本文件首次制定。 

  



润滑油过滤用纤维滤芯 

1  范围 

本文件规定了润滑油过滤用纤维滤芯的技术要求、标签、包装、运输和贮存要求，描述

了相应的试验方法，界定了术语和定义，并给出了有关分类信息。 

本标准适用于以润滑油过滤器、离线滤油机、齿轮箱油等进行洁净过滤的纤维滤芯的生

产、检验和销售。 

2  规范性引用文件 

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本（不

包括勘误的内容）适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本(包括所有的修改

单)适用于本文件。 

GB/T 451.1 纸和纸板尺寸及偏斜度的测定 

GB/T 462 纸、纸板和纸浆分析试样水分的测定 

GB/T 2828.1 计数抽样检验程序 

GB/T 10342 纸张的包装和标志 

GB/T 10739 纸、纸板和纸浆  试样处理和试验的标准大气条件 

GB/T 20080 液压滤芯 技术条件 

3  术语和定义 

下列术语和定义适用于本文件。 

3.1 

纤维滤芯 Fiber filter element 

以木浆纤维为原料通过特定成型工艺制成的深层过滤滤芯。 

4  产品分类 

润滑油过滤用纤维滤芯按尺寸可分为 φ150 型和 φ270 型。 

5  要求 

5.1 润滑油过滤用纤维滤芯的技术指标应符合表 1 规定。 

表 1 

指标名称 单位 

要求 

φ150 φ270 

外径尺寸 

mm 

150.0±2.0 270.0±2.0 

内孔尺寸 60.5±0.5 60.5±0.5 



边缘厚度 5.5±0.5 5.5±0.5 

瓦楞高度 3.0±0.5 3.0±0.5 

质量偏差 g ±5.0 ±5.0 

吸水倍率 倍 ≥1.3 

交货水分 % ≤10.0 

5.2纤维滤芯的大小，孔径和厚度应一致，不得有残缺、掉毛、赃物、发黄现象，不应有翘

边，残缺等缺陷。 

5.3 润滑油过滤用纤维滤芯组合后的过滤效率、纳垢容量等，应符合 GB/T 20080 液压滤芯

技术条件的规定。 

5.4 润滑油过滤用纤维滤芯轴心应对称，组合后应同心。 

6 试验方法 

6.1 试样处理和和试验的标准大气条件按 GB/T 10739 进行。 

6.2 外径、内孔尺寸和边缘厚度用游标卡尺测量，沿滤芯一圈测 10 个数值，以平均值表示

结果。 

6.3 质量偏差用感量为 0.01g 的天平称量，称量 5个产品，以平均值表示结果。 

6.4 吸水倍率：取一个试样，用感量为 0.01g 的天平称其质量（吸前质量）。将试样水平浸入

(23±1)℃的蒸馏水或去离子水中（试样浸没深度 10cm）。使其完全浸没 60s，然后提起试

样，使试样完全离开水面，垂直悬挂 90s 后，称取吸水后试样的质量(吸后质量)，按式（1）

计算吸水倍率。按同样方法测试 2 个试样，取 2 个试样的平均值作为测定结果，修约至小数

点后一位。 

吸水倍率 =
吸后质量 − 吸前质量

吸前质量
 ······················· （1） 

6.5 交货水分按 GB/T 462 测定。 

6.6 外观质量采用目测检验。 

7  检验规则 

7.1 润滑油过滤用纤维滤芯应由生产厂的质量检验部门按标准的规定进行检验，生产厂应保

证所有出厂的产品都符合本标准的要求，每箱（件）都应附有产品质量合格证。 

7.2 交收检验以同一类型、同一规格滤芯的交货量为一批，但不多于 2000 件。 

7.3 交收检验的抽样检查按 GB/T 2828.1 进行，样本单位为件。接收质量限(AQL)：吸水倍

率，水分，AQL＝4.0，外径尺寸、内孔尺寸、边缘厚度、瓦楞高度、质量偏差 AQL＝6.5。

抽样方案采用正常检验二次抽样方案，检查水平为 S-4。见表 2。 

 



表 2 

批量 

正常检测二次抽样方案  检查水平 S-4 

样品量 

AQL=4.0 AQL=6.5 

Ac（接收

数） 

Re（拒收

数） 

Ac（接收

数） 

Re（拒收

数） 

2-25 
3 0 1 - - 

2 - - 0 1 

26-90 

3 0 1 - - 

5 

5（10） 

- 

- 

- 

- 

0 

1 

2 

2 

91-150 

8 

8（16） 

0 

1 

2 

2 

- 

- 

- 

- 

5 

5（10） 

- 

- 

- 

- 

0 

1 

2 

2 

151-500 
8 

8（16） 

0 

1 

2 

2 

0 

3 

3 

4 

501-2000 
13 

13（26） 

0 

3 

3 

4 

1 

4 

3 

5 

7.4 可接收性的确定:第一次检验的样品数量应等于该方案给出的第一样本量。如果第一样

本中发现的不合格品数小于或等于第一接收数，应认为该批是可接收的；如果第一样本中发

现的不合格品数大于或等于第一拒收数，应认为该批是不可接收的。如果第一样本中发现的

不合格品数介于第一接收数与第一拒收数之间，应检验由方案给出样本量的第二样本并累计

在第一样本和第二样本中发现的不合格品数。如果不合格品累计数小于或等于第二接收数，

则判定批是可接收的；如果不合格品累计数大于或等于第二拒收数，则判定该批是不可接收

的。 

7.5 需方有权检查该批产品的质量是否符合本标准的要求，若对产品质量有异议，应在到货

后十五天内通知供方，由供需双方共同取样进行复验，如不符合本标准规定，则判为批不可

接收，由供方负责处理；若符合本标准的规定，则判为批可接收，由需方负责处理。 

8  标志、包装、运输和贮存 

8.1包装和标志按 GB/T 10342 的规定或按合同规定执行。 

8.2包装时滤芯应用塑料膜包装好再装入包装箱内，必要时应加防潮剂，塑料膜接口处用扎

带或胶带捆牢。 

8.3 运输时应使用有篷而洁净的运输工具，以防受潮；装卸时不应钩吊，不应将纸从高处扔

下。 

8.4 包装箱外表面应标明以下内容： 

——制造商名称及厂址 

——产品名称、型号 

——出厂日期 



——产品数量 

——“防潮”、“小心轻放”等字样或图形标识 

8.5滤芯应存放在干燥和通风的仓库内，不得与酸累及容易引起锈蚀的物品和化学药品存放

在一起。 

———————— 
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《润滑油过滤用纤维滤芯》团体标准编制说明 

（一）工作简况 

1  任务来源 

油过滤器的主要功能作用是对润滑油、液压油等中的油品进行深层净化，

控制油的洁净程度，以保证设备可以长期稳定的运行并延长其使用寿命。而滤

芯是过滤器的心脏，其主要成分主要为半化学浆和纤维素以及特殊的助剂在

特定工艺下制成。过滤器的过滤性能好坏和滤芯有着直接的关系。但滤芯产品

缺乏相关标准的约束，导致当今市场油过滤器滤芯产品质量参差不齐。 

质量为上，标准先行。2021 年 10 月，中共中央、国务院印发了《国家标

准化发展纲要》，对提升产业标准化水平、推进产业优化升级、不断提高消费

品标准和质量水平、全面促进消费提出了新的更高的要求。在制造业智能化、

高端化的趋势下，油过滤器通过持续过滤降低突发故障概率，又通过精准控制

油液状态延长核心部件寿命，最终实现 “停机损失最小化、设备可靠性最大化”。

对于企业而言，这种投入并非额外成本，而是对高价值资产的 “风险对冲”。

其意义已从 “设备维护” 升级为 “生产连续性保障” 的核心环节。油过滤器滤

芯标准的制定，核心在于统一技术规范、保障过滤效能，并推动行业从无序竞

争走向标准化发展，对产业链上下游及终端应用均具有重要意义。 

2023 年 11 月，中国造纸学会批准下达了该团体标准计划项目，计划项目

号：xxxx。 

2  协作单位 

该标准由中轻特种纤维材料有限公司，新乡市万和过滤技术股份公司，中

国制浆造纸研究院有限公司等多家单位共同起草。 

3  主要工作过程 

起草阶段：本标准修订计划下达后，牵头单位立即广泛征集起草单位，成

立标准起草小组，并征集样品。2025 年 1 月，对征集的样品进行了试验验证，

并起草了标准草案，3 月初，经起草小组讨论协商，形成标准征求意见稿。4

月，面向行业广泛征求意见。6 月形成标准送审稿，提交中国造纸学会团标委

委员审查，根据审查会意见起草小组对标准送审稿进行了修改，形成报批稿。 
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（二）团体标准编制原则和确定标准主要内容 

1 标准编制原则 

本标准按照 GB/T 1.1—2020《标准化工作导则：第 1 部分：标准化文件的

结构和起草规则》的规定起草。本标准的修订是在相关技术资料、试验数据支

撑的基础上，结合当前生产及市场需求，充分考虑产品的特点和应用性能要求

编制而成。符合产业发展的原则，同时标准制定过程中本着先进性、科学性、

合理性和可操作性的原则。 

2 主要内容的论据 

2.1 主要内容 

本标准将提出外径尺寸，内孔尺寸，边缘厚度，瓦楞高度，质量偏差，吸

水倍率，交货水分等指标，使产品标准更贴合消费者使用场景要求。并规定了

组合后的滤芯应符合液压滤芯技术条件的规定。 

2.2 产品分类 

润滑油过滤用纤维滤芯按尺寸可分为φ150 和φ270。 

2.3 技术要求 

2.3.1 尺寸偏差 

纤维滤芯的尺寸偏差是制造过程中不可避免的工艺波动，但对滤芯的密

封性、安装兼容性、过滤效率及系统安全性可能产生显著影响。外径过大：无

法装入滤壳，过小：密封圈压紧不足，旁通泄漏。内孔过大：与滤壳支撑柱间

隙大，震动破裂，过小：无法安装或挤压变形。边缘厚度过大会导致组合后端

盖顶压滤壳，密封失效；过小：密封圈压缩不足，泄漏。瓦楞高度偏差会引起

组装时错位，咬合不良以至于安装松动、脱落。本标准对尺寸相关偏差要求，

见表 1： 

表 1 尺寸偏差要求 

外径尺寸 

mm 

150.0±2.0 270.0±2.0 

内孔尺寸 60.5±0.5 60.5±0.5 

边缘厚度 5.5±0.5 5.5±0.5 
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瓦楞高度 3.0±0.5 3.0±0.5 

2.3.2 质量偏差 

克重是纤维滤芯的核心参数之一，它通过影响纤维层的密度、孔隙结构和

厚度，直接决定滤芯的过滤效率、阻力特性和使用寿命。克重偏差过大直接会

影响滤芯的核心性能（效率、阻力、寿命）的稳定性，进而影响系统稳定性和

成本。无论是生产端还是使用端，都需将克重偏差控制在合理范围内，本标准

对质量偏差做出了要求，质量偏差±5.0g，对征集的样品进行了测试，结果见

图 1。 

-8

-6

-4

-2

0

2

4

6

1 2 3 4 5

质量偏差

图 1 质量偏差检测结果 

2.3.3 吸水倍率 

吸水倍率是指纤维滤芯在一定条件下，吸收水分的质量与自身干重的比

值，这个数值的本质是：通过量化滤芯的“持水能力”，体现其材料亲水性、

结构孔隙率、纤维间结合力等综合特性。本标准对吸水倍率做出了要求，吸水

倍率≥1.3 倍，对征集的样品进行了测试，结果见图 2， 
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图 1  吸水倍率检测结果 

2.3.4 交货水分 

水分指纤维滤芯中的含水量，是在规定的烘干温度（105℃±2℃）下烘至

恒重时，所减少的质量与试样原质量之比。水分过大会引起过度溶胀、微生物

滋生等问题毁掉滤芯。本标准要求要求交货水分应≤10.0%。 

2.3.5 性能指标 

本标准要求纤维滤芯组合后应符合 GB/T 20080-2017 液压滤芯技术条件

的规定。 

（三）主要试验（或验证）情况的分析 

本标准在制定过程中共征集 5 个产品，对征集样品的主要技术指标进行

了试验验证，验证项目见表 4。 

本次验证中，有外径尺寸、边缘厚度、质量偏差指标出现过不符合本标准

要求的情况。 

表 4 样品验证项目 

检验项目 

尺寸偏差 质量偏差 吸水倍率 交货水分 

√ √ √ √ 

 

（四）标准中如果涉及专利，应有明确的知识产权说明 
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本标准不涉及专利。 

（五）产业化情况、推广应用论证和预期达到的经济效果等情况 

该标准对产品的物理和性能指标进行了要求，对提升产品质量安全起到

了积极作用，有利于推动行业的健康发展，从而降低产品的使用风险，保护消

费者的健康。 

（六）采用国际标准和国外先进标准的程度，以及与国际、国外同类标准水

平的对比情况，或与测试的国外样品、样机的有关数据对比情况 

本标准没有采用国际标准。 

本标准水平为国内领先水平。 

（七）与有关的现行法律、法规和强制性国家标准的关系 

本标准与现行相关法律、法规、规章及相关标准协调一致。 

（八）重大分歧意见的处理经过和依据 

该标准制定过程中未出现重大分歧意见。 

（九）标准性质的建议说明 

建议本标准的性质为推荐性标准。 

（十）贯彻标准的要求和措施建议（包括组织措施、技术措施、过渡办法等

内容） 

建议发布后立即实施。 

（十一）废止现行有关标准的建议 

该标准首次制定，没有需要废止的相关标准。 

（十二）其他应予说明的事项 

无 

标准起草小组 

2026 年 04 月 
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